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1. Zertifikate und Zulassungen

1.1 CE-Leistungserklarung fur Kopfbolzen

‘As (

Leistungserkldrung

Nr. 11777
gem. Verordnung (EU) Nr. 305/2011 (Bauproduktenverordnung)

q3

0762

1
Kenncode des s8 stahl
2.
Typen-, Charge ie oder ein anderes ichen zur Identifikation des

Bauprodukts gem. Artikel 11 Absatz 4:
Kopfkennung ,SB” gem. Anhang 3 ETA-11/0120

3.
Vom Hersteller oder des
gemaR der i
mit
4
Name, eis oder ei Marke und ift des Herstellers
gemaR Artikel 11 Absatz 5:

AS Schéler + Bolte GmbH, GewerkenstraRe 1, D-58456 Witten

5.
Name und ift des igten, der mit den Aufgaben gem3R
Artikel 12 Abs. 2 beauftragt st:
nicht zutreffend
6.
System oder Systeme zur Bewertung und der L igkeit des
gem. Anhang V:
System 1
25 Schsier + Bk GbH 1 Tol: +a9 149 (012302 73009

eMal: Info@as schosler bolte.com « 33 schoeler-bolte com

1.2 EG-Konformitatszertifikat fur Kopfbolzen

pr—
Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH GSl sLv

SchwelBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Duisbu

EG - KONFORMITATSZERTIFIKAT
0762 - CPD - 11777 - GSIDu-2011.2

e dr Ricini 83106EWG des R dr Evopliachen Ui v 21 Dcamter {468 tr d Anglcing 0 Gaset

‘Bestmmangen un

nd apalec rganzl, wid Nl forgendss S

rden g Bauproduktwirde duch dan Helster i Hecstelerwer siner warkseganen Produklorakontote
Und woRar3n P1ongen von in ek arnorrn den in der ETA

D Kentormsshewerungasste - ot By Mr. 0762 - SchmGscischa L. s Versuchsanaat SLV Duturg
e 8e g des Procien bizooun au e matoebichen charcartachen Eigaichaten
rsipeifung des Werkes sows der werkseigenen Produklicnskantraile durchgetine u
10 i lutende Oberwachung. BRarafung und BSUIAGUNG der wersertomn ProduekonTdhe Gurch

Inverkehrbringer AS Scholer + Bolte GmbH
e Bolzenschweisysteme
Gewerkenstr. 1

56 Witen

Herstellerwerk S8 Produktion GmbH
Flurstrae 27-31
55285 Gevelsberg

Bauprodukt Stahiplatte mit einbetoniorten Ankerbolzen

bestehend aus Piatten aus Stahl und nichtrosten-
dem Stahl mit angeschweilien S+8 Kopfbolzen, zum oberfiéchenbandigen
Einbetonieren

CE-Kennzeichnungsmethode  Verfahren 1

Bestatigung Alle Vorkehrungen zur Beststigung der Konformitst und der Leistungsmerkmale,
wie in der technschen Spezifikation beschrieben, wurden angewandt und das
Produkt erfullt ale dort vorgeschriebenen Anforderungen

ETA-11/0120

Gatigkeitsbeginn 15062011
e Bl
Glltigkeltsdaver Dieses Zertifiat ist solange gltig, wie sich die Bestimmungen der harmonsieften

technischen Spezifikation, dia Herstellungsbedingungen im Werk oder die werks.

Bemerkungen Keine

Sussiliungeort-datum Duisburg, 22.10.2014
- Kiotzkitwa Andorung

1. Zertifikate und Zulassungen
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1.3 Europdische Technische Zulassung fur Kopfbolzen

Duutsches Instiut fir Bautechni

Bautechnisches Prifamt

Handelsbezsichnung
Trade name

Zulassungsinhaber
val

Zulassungsgegenstand
und Verwendungszweck
Genenc type and use

of construction product

Geltungsdauer: vom
Vaiiiy.

Herstellwerk
Manufacturing plant

Diese Zulassung umfasst
This Approval

Zulassungsstelie fur Bauprodukto und Bauarten ‘

Européische Technische Zulassung ETA-11/0120

Mitglied der EOTA
Member of £0TA

SB (Schoeler + Boite) Kopfbolzen aus Stahi

S8 (Schoeler + Bolte) headed studs made of steel
AS Schdler + Bolte GmbH

Gewerkenstrase 1

58456 Witten

DEUTSCHLAND

Stahiplatta m# sinbetonierten Ankerbolzen

Steel plate with cast-in anchors)

26. Mai 2011
26. Mai 2016

Werk 1

14 Seiten einschiieBlich 6 Anhange
14 pages inclucing 6 amexes

Europaische Organisation tir Technische Zulassungen
European Organisation for Technical Approvals

8080114208

1. Zertifikate und Zulassungen
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2. SchweilRbolzen fur das Bolzenschweif3en mit Hubziindung
2.1 Technische Informationen

Werkstoffe

Unlegierte Stahle

Unsere Gewindebolzen, Innengewindebuchsen, Stifte und &hnliche Schweil’elemente werden aus
Stahl, Festigkeitsklasse 4.8 (schweif3geeignet) (gemafl DIN EN ISO 898-1) mit hervorragender
SchweiReignung hergestellt. Mechanische Eigenschaften: Streckgrenze (Re) = 340 N/mm?, Zugfestig-
keit (Rm) = 420 N/mm?, Dehnung (As) = 14%.

Kopfbolzen werden aus S235J2+C450 hergestellt. Mechanische Eigenschaften: Streckgrenze (Re) =
350 N/mm?, Zugfestigkeit (Rpm) = 450 N/mm®, Dehnung (As) = 15%.

Rost- und sdurebesténdige Stéhle

Unsere Gewindebolzen, Innengewindebuchsen, Stifte und ahnliche Schweil3elemente werden herge-
stellt aus A2-50 (schweil3geeignet) gemal DIN EN ISO 3506-1 (mechanische Eigenschaften: Dehn-
grenze (Ryo.) = 210 N/mm?, Zugfestigkeit (R,) = 500 N/mm?, Dehnung (A,) = 0,6d) sowie aus 1.4571,
1.4541 und 1.5415 (16Mo03).

Die Werkstoffspezifikationen entsprechen DIN EN ISO 13918 und DIN EN ISO 14555. Fir
Schweil3bolzen aus anderen Werkstoffen senden Sie uns bitte Ihre Anfrage oder kontaktieren Sie uns.
Auf Wunsch werden die Materialeigenschaften durch eine Priifbescheinigung (Werkszeugnis, Abnah-
meprifzeugnis) nach DIN EN 10204 nachgewiesen.

Zur Schweil3barkeit auf unterschiedliche Grundwerkstoffe und zu Schweil3parametern beraten wir Sie
gern.

Abmessungen

Die Abmessungen der Schweil3bolzen sind in den Mal3tabellen zu finden (alle Abmessungen in mm).
Alle genormten Schweil3bolzen entsprechen DIN EN ISO 13918. Nicht genormte Schweil3bolzen wer-
den in Anlehnung an DIN EN ISO 13918 geliefert. Sonderschweil3elemente, die nicht beschrieben
sind, liefern wir auf Anfrage.

Andere als die in den Maf3tabellen aufgefuhrten Abmessungen liefern wir gerne auf Anfrage.

Die Nennlange (I,) entspricht immer der Lange nach dem Schwei3en. Die Ausgangslange (l,) ist - ab-
hangig vom Durchmesser - um 1 bis 5 mm Schweil3zugabe grof3er.

Flussmittel (Aluminiumkugel) und Schweil3badsicherung

Schweil3bolzen fur Hubziindung sind gemaR DIN EN I1SO 13918 an der Schweil3spitze standardmaRig
mit einer Aluminiumkugel versehen. Diese dient als Flussmittel zur leichteren Ziindung und Stabilisie-
rung des Lichtbogens sowie zur Desoxidation des Schweif3bads.

Zur Sicherung des SchweilRbads werden standardmafig Keramikringe eingesetzt. Jeder Bolzenliefe-
rung sind die passenden Keramikringe beigelegt. Ein Keramikring kann nur einmal verwendet werden;
er wird nach dem Schweil3vorgang vom Bolzen abgeschlagen.

Bis zu einem Durchmesser von 10 mm kann zur Schweil3badsicherung alternativ Schutzgas verwen-
det werden. Auf Anfrage werden hierfiir Bolzen ohne Aluminiumkugel an der Schweil3spitze sowie oh-
ne Keramikringe geliefert.

Oberflachenschutz
Standardmafig werden unsere Schweil3bolzen in blanker Ausfiihrung geliefert. Bei Bedarf sind folgen-
de Oberflachenbehandlungen mdglich (Schichtdicken geméaf DIN EN ISO 4042):

1. galvanisch verzinkt

2. galvanisch verzinkt und gelbchromatiert
3. feuerverzinkt

4. zinklamellenbeschichtet flZnnc-600h

5. galvanisch unterkupfert und vernickelt
6. galvanisch verkupfert

Die Oberflachenbehandlungen 1, 2, 3 und 4 beeintréchtigen die Schweil3qualitat und sind deshalb an
der Schweil3spitze entfernt.

2. Schweil3bolzen fiir das BolzenschweiRen mit Hubziindung
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Gewinde
Die Gewinde der Bolzen sind kalt geformt (Toleranzlage 6g). Bei Bolzen mit Oberflachenschutz kann
die Toleranzlage 6h erreicht werden.

Das Gewinde von feuerverzinkten Bolzen ist nicht lehrenhaltig. Fur feuerverzinkte Bolzen mussen
Muttern mit Ubermalf3 verwendet werden.

Sondergewinde liefern wir auf Anfrage.

Schweillwulst

Beim Bolzenschweien mit Hubziindung entsteht wahrend des Schweilvorgangs am Ubergang zwi-
schen SchweilRelement und Grundwerkstoff ein SchweiRwulst. Die MalRe des Schweilwulsts werden
durch den verwendeten Keramikring und die Schweil3parameter bestimmt. Die in den Maf3tabellen an-
gegebenen Werte sind Richtwerte. Der Durchmesser des Schweilwulsts ist immer grof3er als der
Nenndurchmesser des Schweil3elements.

Zubehor fur Bolzenschweil3pistolen

Das Zubehor fur Bolzenschweil3pistolen (Bolzenhalter, Keramikringhalter, Ful3platte etc.) muss auf
das jeweilige Schweil3element abgestimmt werden. Das fiir die einzelnen Schweil3bolzen zu verwen-
dende Zubehor ist in Kapitel 5 aufgefihrt.

10 2. Schweil3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung



2.2

Kopfbolzen (Typ SD1 nach DIN EN ISO 13918)

vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en

{
1

@d1

vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

12

q

0762

ETA

CE-konform. Scholer + Bolte-Kopfbolzen erfiillen die grundlegenden Anforderungen der
Bauproduktenrichtlinie (BPR 89/106/EWG, gedndert durch die Richtlinie 93/68/EWG und
durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003).

Europaische Technische Zulassung ETA-11/0120 der Europaischen Organisation fir
Technische Zulassungen (EOTA) erteilt durch das Deutsche Institut fir Bautechnik

11/0120  (DIBY) o .
(Zulassungsgegenstand: Stahlplatte mit einbetonierten Ankerbolzen)
Male Werkstoff (Art.-Nr.) o
- - Keramikring

d1 P ds k ds h S235J2+C450
10 50 19 7,1 13 2,5 75-10-050 UFN 10
10 75 19 7,1 13 2,5 75-10-075 UFN 10
10 100 19 7,1 13 2,5 75-10-100 UFN 10
10 125 19 7,1 13 2,5 75-10-125 UFN 10
10 150 19 7,1 13 2,5 75-10-150 UFN 10
10 175 19 7,1 13 2,5 75-10-175 UFN 10
10 200 19 7,1 13 2,5 75-10-200 UFN 10
10 225 19 7,1 13 2,5 75-10-225 UFN 10
10 250 19 7,1 13 2,5 75-10-250 UFN 10
13 50 25 8 17 3 75-13-050 UF 13
13 75 25 8 17 3 75-13-075 UF 13
13 100 25 8 17 3 75-13-100 UF 13
13 125 25 8 17 3 75-13-125 UF 13
13 150 25 8 17 3 75-13-150 UF 13
13 175 25 8 17 3 75-13-175 UF 13
13 200 25 8 17 3 75-13-200 UF 13
13 225 25 8 17 3 75-13-225 UF 13
13 250 25 8 17 3 75-13-250 UF 13
16 50 32 8 21 4.5 75-16-050 UF 16
16 75 32 8 21 4.5 75-16-075 UF 16
16 100 32 8 21 4.5 75-16-100 UF 16
16 125 32 8 21 4.5 75-16-125 UF 16
16 150 32 8 21 4.5 75-16-150 UF 16

2. Schweif3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung

11
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MaRe Werkstoff (Art.-Nr.) o
T P Keramikring

di I2 ds k ds h S235J2+C450
16 175 32 8 21 4.5 75-16-175 UF 16
16 200 32 8 21 4.5 75-16-200 UF 16
16 225 32 8 21 4.5 75-16-225 UF 16
16 250 32 8 21 4.5 75-16-250 UF 16
16 275 32 8 21 4.5 75-16-275 UF 16
16 300 32 8 21 4,5 75-16-300 UF 16
19 50 32 10 23 6 75-19-050 UF 19
19 60 32 10 23 6 75-19-060 UF 19
19 75 32 10 23 6 75-19-075 UF 19
19 80 32 10 23 6 75-19-080 UF 19
19 90 32 10 23 6 75-19-090 UF 19
19 100 32 10 23 6 75-19-100 UF 19
19 125 32 10 23 6 75-19-125 UF 19
19 150 32 10 23 6 75-19-150 UF 19
19 175 32 10 23 6 75-19-175 UF 19
19 200 32 10 23 6 75-19-200 UF 19
19 225 32 10 23 6 75-19-225 UF 19
19 250 32 10 23 6 75-19-250 UF 19
19 275 32 10 23 6 75-19-275 UF 19
19 300 32 10 23 6 75-19-300 UF 19
22 75 35 10 29 6 75-22-075 UF 22
22 90 35 10 29 6 75-22-090 UF 22
22 100 35 10 29 6 75-22-100 UF 22
22 125 35 10 29 6 75-22-125 UF 22
22 150 35 10 29 6 75-22-150 UF 22
22 175 35 10 29 6 75-22-175 UF 22
22 200 35 10 29 6 75-22-200 UF 22
22 225 35 10 29 6 75-22-225 UF 22
22 250 35 10 29 6 75-22-250 UF 22
22 275 35 10 29 6 75-22-275 UF 22
22 300 35 10 29 6 75-22-300 UF 22
25 75 41 12 31 7 75-25-075 UF 25
25 100 41 12 31 7 75-25-100 UF 25
25 125 41 12 31 7 75-25-125 UF 25
25 150 41 12 31 7 75-25-150 UF 25
25 175 41 12 31 7 75-25-175 UF 25
25 200 41 12 31 7 75-25-200 UF 25
25 225 41 12 31 7 75-25-225 UF 25
25 250 41 12 31 7 75-25-250 UF 25
25 275 41 12 31 7 75-25-275 UF 25
25 300 41 12 31 7 75-25-300 UF 25

*ds und h sind Richtwerte.

Erlauterungen zum eingesetzten Werkstoff sind in Kapitel 2.1 zu finden.

Spezial-Keramikringe fur Kopfbolzen sind in Kapitel 2.33, Polsterringe fiir Kopfbolzen in Kapitel 2.32 zu finden.
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

12 2. Schweil3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung
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AS @

Gewindebolzen mit reduziertem Schaft (Typ RD nach DIN EN ISO 13918)

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

@d1

i
I

vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

s

12

L

O

—

®d3__

Der Gewindebolzen Typ RD ist mit einem Gewinde bis nahe an die Schweil3spitze versehen. Die
Schweil3spitze ist bis auf etwa den Kerndurchmesser des Gewindes reduziert. Somit wird der
Durchmesser des Schweil3wulsts nur wenig (0,5-1 mm) gréRer als der GewindeaufRendurchmesser.
Es ist zu beachten, dass durch die Reduzierung der Schwei3spitze die Tragkraft des Bolzens um ca.
15% gegentber den Typen MPF/PD/MD reduziert wird. Deshalb sollte - falls notwendig - der nachst-

groRere Durchmesser gewahlt werden.

Male Werkstoff (Art.-Nr.) o
n - - Keramikring

di I2 Ymin | d2 | d3’ | h Stahl 4.8 A2-50 1.4571
M6 | 15-100( 4 |47 | 7 |2,5| 41-06-XXX 42-06-XXX 43-06-XXX RF 6
M8 | 15-100( 4 [6,2| 9 |2,5| 41-08-XXX 42-08-XXX 43-08-XXX RF 8 (KSR-F 8%
M10|15-100| 5 |79 |115]| 3 41-10-XXX 42-10-XXX 43-10-XXX RF 10 (KSR-F 10?)
M12|20-100| 6 | 9,5|135]| 4 41-12-XXX 42-12-XXX 43-12-XXX RF 12
M16 | 25-100| 7,5 (13,2]16,8| 5 41-16-XXX 42-16-XXX 43-16-XXX RF 16
M16|25-100| 11 (13,2|16,1| 5 | 41-16-XXX-LY | 42-16-XXX-LY | 43-16-XXX-LY | RF 16 (flache Form)
M20|30-100| 13 (16,5| 23 | 6 41-20-XXX 42-20-XXX 43-20-XXX RF 20 (flache Form)
M24|50-100| 15 [ 20 | 28 | 7 41-24-XXX 42-24-XXX 43-24-XXX UF 20

'Andere y-Male auf Anfrage.

2fiir I, < 20 mm

*ds und h sind Richtwerte.

Auf Anfrage: ohne Aluminiumkugel an der Schweil3spitze (standardméafig geman DIN EN ISO 13918 mit Alumini-
umkugel (siehe Erlauterung in Kapitel 2.1)).

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schwei3elementlange I, (z.B. 030 fiir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.4

SCHOLER « BOLTE

Gewindebolzen (Typ MPF)

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

@d1

i
!
!

12

Gd2

mi
®d3

vor dem Schweif3en / nach dem Schweif3en

Der Gewindebolzen Typ MPF ist mit einem Gewinde bis nahe an die Schwei3spitze versehen. Der
Durchmesser des gewindelosen Teils an der Schweil3spitze entspricht dem Flankendurchmesser des
Gewindes. Der Durchmesser des Schweil3wulsts ist somit ca. 3-4 mm grol3er als der Gewindeaul3en-
durchmesser. Die maximale Belastung entspricht der einer 4.8-Schraube.

Male Werkstoff (Art.-Nr.)
di| Lo |y [d ds [ h' Stahl 4.8 A2-50 1.4571 Keramikring
M6 | 15-100| 3 | 53|85 | 4 | 46-06-XXX-MPF | 47-06-XXX-MPF | 48-06-XXX-MPF UF 6
M8 | 15-100] 6 | 7,1 10 | 3 | 46-08-XXX-MPF | 47-08-XXX-MPF | 48-08-XXX-MPF | KSP-F 8
M10|15-100| 7 |8,95]|12,5(3,4| 46-10-XXX-MPF | 47-10-XXX-MPF | 48-10-XXX-MPF | KSP-F 10
M12|20-100| 8 |10,8[14,5(4,2| 46-12-XXX-MPF | 47-12-XXX-MPF | 48-12-XXX-MPF | KSP-F 12
M16 [ 30-100 | 11 [14,6]17,8]5,8| 46-16-XXX-MPF | 47-16-XXX-MPF | 48-16-XXX-MPF | KSP-F 16
M20[35-100 | 13 [18,3]22,5(6,6] 46-20-XXX-MPF | 47-20-XXX-MPF | 48-20-XXX-MPF | KSP-F 20

*dz und h sind Richtwerte.

Auf Anfrage: ohne Aluminiumkugel an der Schweil3spitze (standardm&Rig gemaf DIN EN ISO 13918 mit Alumini-
umkugel (siehe Erlauterung in Kapitel 2.1)).

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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SCHOLER + BOLTE

2.5 Gewindebolzen mit Teilgewinde (Typ PD nach DIN EN ISO 13918)

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

BHd2

@d1

- |

12

Pd3

vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Der Gewindebolzen Typ PD ist mit einem Teilgewinde versehen. Der Durchmesser des gewindelosen
Teils an der Schweil3spitze entspricht dem Flankendurchmesser des Gewindes. Der Durchmesser des
Schweil3wulsts ist somit ca. 3-4 mm grof3er als der Gewindeaul3endurchmesser. Die maximale Belas-

tung entspricht der einer 4.8-Schraube.

MafRe Werkstoff (Art.-Nr.) o
. . Keramikring
di P Ymin | b | d2 ds h Stahl 4.8 A2-50 1.4571
15< |2 <35 9 -
M6 35<1,<60 - |20 5,3 | 85 |3,5| 46-06-XXX | 47-06-XXX | 48-06-XXX PF 6
60 <1, <160 - |40
20<1,<50 9 | - .08. -08- -08-
M8 50 <1, < 160 - a0 7,1 | 10 |3,5| 46-08-XXX | 47-08-XXX | 48-08-XXX PF 8
20<1,<50 95 | -
M10| 50<l,<140 - |40(8,95|125| 4 | 46-10-XXX | 47-10-XXX | 48-10-XXX PF 10
140 <1, < 160 - |80
25<1,<50 11,5] -
M12 | 50<l,<140 - |40(10,8|155|4,5| 46-12-XXX | 47-12-XXX | 48-12-XXX PF 12
140 <1, < 160 - |80
30<I,<55 135]| -
M16 | 55<I,<100 - [40(14,6195| 6 | 46-16-XXX | 47-16-XXX | 48-16-XXX PF 16
100 <1, <160 - |80
35<1,<50 155] -
50<1,<55 - |35
M20 55<1,<80 - 40(18,3|245| 7 | 46-20-XXX | 47-20-XXX | 48-20-XXX PF 20
80<1,<100 - |50
100 <1, <160 - |70
50<1,<55 20 | -
55<1,<60 - |30
M24 60=<Il,<70 - 40| 22 30 | 10| 46-24-XXX | 47-24-XXX | 48-24-XXX UF 22
70 =1, <100 - |50
100 <1, < 160 - |70

*ds und h sind Richtwerte.

Auf Anfrage: ohne Aluminiumkugel an der Schweil3spitze (standardméafig geman DIN EN ISO 13918 mit Alumini-

umkugel (siehe Erlauterung in Kapitel 2.1)).

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schwei3elementlange I, (z.B. 030 fiir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.6 Gewindebolzen mit durchgehendem Gewinde (Typ MD)

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

@d1

01N

®d3

T
|
!

':F'

vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Der Gewindebolzen Typ MD entspricht den Gewindebolzen MPF und PD, ist aber mit einem durchge-
henden Gewinde bis zur Schweil3spitze versehen. Somit besitzt der Bolzen nach dem Aufschweil3en
ein durchgehendes Gewinde bis zum Schweilwulst. Der Durchmesser des Schweil3wulsts ist ca. 3-4
mm groRer als der GewindeauRendurchmesser. Die maximale Belastung entspricht der einer 4.8-

Schraube.
MaRe Werkstoff (Art.-Nr.) o
- - Keramikring

di1 l2 ds | h Stahl 4.8 A2-50 1.4571
M6 15-100 85| 4 44-06-XXX 54-06-XXX 54-1-06-XXX UF 6
M8 15-100 11 | 4 44-08-XXX 54-08-XXX 54-1-08-XXX UF 8
M10 15-100 13 | 4 44-10-XXX 54-10-XXX 54-1-10-XXX UF 10
M12 20-100 16 | 5 44-12-XXX 54-12-XXX 54-1-12-XXX UF 12
M16 25-100 21 | 7 44-16-XXX 54-16-XXX 54-1-16-XXX UF 16
M20 30-100 26 | 7 44-20-XXX 54-20-XXX 54-1-20-XXX UF 20

*ds und h sind Richtwerte.

Auf Anfrage: ohne Aluminiumkugel an der Schwei3spitze (standardm&aRig gemaf DIN EN ISO 13918 mit Alumini-

umkugel (siehe Erlauterung in Kapitel 2.1)).

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.

Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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SCHOLER + BOLTE

2.7 Innengewindebuchse (Typ ID nach DIN EN ISO 13918)
?D6
| o i
| LWLH
il .
[ S J
~ 1
_¢d2 | od3
vor dem SchweilR3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
MafRe Werkstoff (Art.-Nr.) .
T Keramikring

De b d> I ds |h Stahl 4.8 A2-50 1.4571
M5 7 10 (15-100| 13 | 4 61-50-XXX 62-50-XXX 62-3-50-XXX UF 10 (KSN-F 10%)
M6 9 10 (15-100| 13 | 4 61-60-XXX 62-60-XXX 62-3-60-XXX UF 10 (KSN-F 10%)
M8 | 12 (8") | 12 |15-100| 16 |5 61-82-XXX 62-82-XXX 62-3-82-XXX UF 12 (KSN-F 12Y)
M8 (15 (10%(14,6/20-100|18,5( 6 | 61-04,6-XXX-M8 | 62-04,6-XXX-M8 | 62-3-04,6-XXX-M8 PF 16
M10|15 (10%|14,6/20-100(18,5| 6 61-04,6-XXX 62-04,6-XXX 62-3-04,6-XXX PF 16
M10|15 (10%| 16 |30-100( 21 |7 61-06-XXX 62-06-XXX 62-3-06-XXX UF 16
M12 18 |18,3(25-100| 23 | 7 61-12-XXX 62-12-XXX 62-3-12-XXX KSP-F 20
M16 24 22 |40-100( 28 (10 61-16-XXX 62-16-XXX 62-3-16-XXX UF 22

Yir 1, < 20 mm, 2fiir I, < 30 mm
*ds und h sind Richtwerte.

Auf Anfrage: ohne Aluminiumkugel an der Schwei3spitze (standardm&aRig gemaf DIN EN ISO 13918 mit Alumini-
umkugel (siehe Erlauterung in Kapitel 2.1)).

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2. Schweif3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung
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SCHOLER « BOLTE

2.8 Stift (Typ UD nach DIN EN ISO 13918)
@d1
‘ o
‘ : =
<+ N
T
®d2
vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en
MaRe Werkstoff (Art.-Nr.) o
n n Keramikring
dx P ds h Stahl 4.8 A2-50 1.4571
6 15-100 85 | 4 56-06-XXX 57-06-XXX 58-06-XXX UF 6
8 15-100 11 4 56-08-XXX 57-08-XXX 58-08-XXX UF 8
10 15-100 13 4 56-10-XXX 57-10-XXX 58-10-XXX UF 10 (KSN-F 10Y)
12 15-100 16 5 56-12-XXX 57-12-XXX 58-12-XXX UF 12 (KSN-F 12Y)
14,6 | 20-100 | 185 | 6 56-14,6-XXX 57-14,6-XXX 58-14,6-XXX PF 16
16 30-100 21 7 56-16-XXX 57-16-XXX 58-16-XXX UF 16
20 40-100 26 9 56-20-XXX 57-20-XXX 58-20-XXX UF 20
22 40-100 28 |10 56-22-XXX 57-22-XXX 58-22-XXX UF 22

Yir 1, < 20 mm

*d, und h sind Richtwerte.

Auf Anfrage: ohne Aluminiumkugel an der Schwei3spitze (standardm&aRig gemaf DIN EN ISO 13918 mit Alumini-
umkugel (siehe Erlauterung in Kapitel 2.1)).

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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SCHOLER + BOLTE

2.9 Gewindebolzen aus zwei verschiedenen Werkstoffen (Typ MPF-DUQO)
od1__
Material B~._| ‘
N
w L
Material A\ | 2 : =
I L1
Pd2 ' ®d3

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

Der Gewindebolzen Typ MPF-DUO besteht aus zwei verschiedenen Werkstoffen. Er ist mit einem Ge-
winde bis nahe an die Schweil3spitze versehen. Der Durchmesser des gewindelosen Teils an der
Schweil3spitze entspricht dem Flankendurchmesser des Gewindes. Der Durchmesser des Schweil3-
wulsts ist somit ca. 3-4 mm groRRer als der Gewindeaul3endurchmesser. Die maximale Belastung ent-
spricht der einer 4.8-Schraube.

MaRe Werkstoff (Art.-Nr.) o
- Keramikring
d; I y | d ds A: Stahl 4.8, B: 1.4571 A: Stahl 4.8, B: A2-50
M8 | 15-100 [ 6| 7,1 10 78-14-08-XXX-PF 78-12-08-XXX-PF KSP-F 8
M10 | 20-100 | 7 |8,95|12,5|3,4 78-14-10-XXX-PF 78-12-10-XXX-PF KSP-F 10
M12 | 20-100 | 8 |10,5|14,514,2 78-14-12-XXX-PF 78-12-12-XXX-PF KSP-F 12
M16 | 30-100 |(11|14,6|17,8|5,8 78-14-16-XXX-PF 78-12-16-XXX-PF KSP-F 16

*dz und h sind Richtwerte.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.

Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2.10 Gewindebolzen mit Teilgewinde aus zwei verschiedenen Werkstoffen (Typ PD-DUQO)

@d1

Material B\

12

Material A\

®d2

vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

Der Gewindebolzen Typ PD-DUO besteht aus zwei verschiedenen Werkstoffen. Er ist mit einem Teil-
gewinde versehen. Der Durchmesser des gewindelosen Teils an der Schweil3spitze entspricht dem
Flankendurchmesser des Gewindes. Der Durchmesser des Schweil3wulsts ist somit ca. 3-4 mm gro-
Ber als der GewindeauRendurchmesser. Die maximale Belastung entspricht der einer 4.8-Schraube.

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2. Schweilbolzen fiir das BolzenschweiRen mit Hubziindung 19




AS @

2.11 Gewindebolzen mit reduziertem Schaft aus zwei verschiedenen Werkstoffen (Typ RD-

DUO)

@d1

Material B | ‘

12

Material A\kg *
—1 T

@d2 @d3

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen vor dem Schweif3en / nach dem Schweif3en

Der Gewindebolzen Typ RD-DUO besteht aus zwei verschiedenen Werkstoffen. Er ist mit einem Ge-
winde bis nahe an die Schweil3spitze versehen. Die Schweil3spitze ist bis auf etwa den Kerndurch-
messer des Gewindes reduziert. Somit wird der Durchmesser des Schweil3wulsts nur wenig (0,5-1
mm) grol3er als der Gewindeaul3endurchmesser. Es ist zu beachten, dass durch die Reduzierung der
Schweil3spitze die Tragkraft des Bolzens um ca. 15% gegeniber den Typen MPF/PD/MD reduziert
wird. Deshalb sollte - falls notwendig - der nachstgréRere Durchmesser gewahlt werden.

Male Werkstoff (Art.-Nr.) o
n - Keramikring

di lo ymin' | d2 | d3" | h" | A: Stahl 4.8, B: 1.4571 A: Stahl 4.8, B: A2-50
M8 [15-100( 4 |6,2| 9 (2,5 78-14-08-XXX-R 78-12-08-XXX-R RF 8 (KSR-F 8%
M10(20-100( 5 | 7,9 |115]| 3 78-14-10-XXX-R 78-12-10-XXX-R RF 10
M12(20-100( 6 | 9,5|13,5| 4 78-14-12-XXX-R 78-12-12-XXX-R RF 12
M16 | 25-100| 7,5 |13,2|16,8| 5 78-14-16-XXX-R 78-12-16-XXX-R RF 16
M16|25-100| 11 (13,2|16,1| 5 78-14-16-XXX-R 78-12-16-XXX-R RF 16 (flache Form)

'Andere y-Mafl3e auf Anfrage. %fiir I, < 20 mm

*dz und h sind Richtwerte.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2.12 Innengewindebuchse aus zwei verschiedenen Werkstoffen (Typ ID-DUQO)

D6

Material B\

Material A\

®d2

i

®d3

vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.13 lIsolierstifte und Clipse
2.13.1 Isolierstift (Typ ISA)

@ d1

‘ o
| : =
Ly -
T
Pd2
vor dem Schweil3en / nach dem Schweifl3en vor dem Schweil3en / nach dem Schweif3en
Isolierstift - einseitig mit geschliffener Spitze
MafRe Werkstoff (Art.-Nr.)
di| 12 |d| h"| Stahl 4.8 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415 (16Mo3) | [Keramikring’]
verkupfert
3135-450| 6 |3,5| 66-03-XXX | 67-03-XXX | 70-03-XXX | 74-03-XXX 68-03-XXX [UF 4!/ K 5]
4160-450| 6 |3,5| 66-04-XXX [ 67-04-XXX | 70-04-XXX [ 74-04-XXX 68-04-XXX [UF 4!/ K 5]
5160-450| 8 |3,5| 66-05-XXX | 67-05-XXX | 70-05-XXX | 74-05-XXX 68-05-XXX [UF 5!/ K 5]
6 | 60-450[8,5| 4 | 66-06-XXX | 67-06-XXX | 70-06-XXX | 74-06-XXX 68-06-XXX [UF 6'/ K 6]

*d, und h sind Richtwerte.

Y1solierstifte werden i.d.R. ohne Keramikringe verschweif3t. Keramikringe werden nur in speziellen Anwendungs-
fallen eingesetzt. Wenn Keramikringe verwendet werden sollen, so kann entweder der Typ UF oder der Typ K ge-
wahlt werden.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.13.2 lIsolierstift (Typ ISB)

@d1

‘ N
- !
¥ C
1
@d2
vor dem Schweil3en / nach dem Schweifl3en vor dem Schweil3en / nach dem Schweif3en
Isolierstift - beidseitig mit geschliffener Spitze
Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
di| 12 |d2|h"| Stahl 4.8 1.4301 1.4541 1.4571  |1.5415 (16Mo3)|[Keramikring’]
verkupfert

50-450| 6 |3,5|66-03-XXX-BS|67-03-XXX-BS|70-03-XXX-BS|74-03-XXX-BS| 68-03-XXX-BS | [UF 4*/ K 5]
50-450| 6 |3,5|66-04-XXX-BS|67-04-XXX-BS|70-04-XXX-BS|74-04-XXX-BS| 68-04-XXX-BS | [UF 4*/ K 5]
50-450| 8 [3,5|66-05-XXX-BS|67-05-XXX-BS|70-05-XXX-BS|74-05-XXX-BS| 68-05-XXX-BS | [UF 5"/ K 5]
6 [50-450|8,5| 4 |66-06-XXX-BS[67-06-XXX-BS|70-06-XXX-BS|74-06-XXX-BS| 68-06-XXX-BS | [UF 6'/K 6]

a|lb~h|(w

*d, und h sind Richtwerte.

Y1solierstifte werden i.d.R. ohne Keramikringe verschweif3t. Keramikringe werden nur in speziellen Anwendungs-
fallen eingesetzt. Wenn Keramikringe verwendet werden sollen, so kann entweder der Typ UF oder der Typ K ge-
wahlt werden.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.13.3

Isolierstift (Typ ISMS)

AS @

SCHOLER + BOLTE

4

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

@d1

12

Dd2

vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

Isolierstift - beidseitig mit Meil3elspitze

Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
dif 12 |[d2|h"| Stahl 4.8 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415 [Keramikring’]
verkupfert (16Mo3)
3| 20- | & |3 5| 66-03-XXX-B- | 67-03-XXX-B- | 70-03-XXX-B- | 74-03-XXX-B- | 68-03-XXX-B- [UF 4'/ K 5
450 | NAGELSPI NAGELSPI NAGELSPI NAGELSPI NAGELSPI
60- 66-04-XXX-B- 1 L
4] 450 € 35| NAGELSPI - - - - [UF 4!/ K 5Y
60- 66-05-XXX-B- B R
511208 (3% NAGELSPI - - - - [UF5 /K 5]

*d, und h sind Richtwerte.

!isolierstifte werden i.d.R. ohne Keramikringe verschweil3t. Keramikringe werden nur in speziellen Anwendungs-
fallen eingesetzt. Wenn Keramikringe verwendet werden sollen, so kann entweder der Typ UF oder der Typ K ge-
wahlt werden.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.

Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.

Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2. Schweif3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung
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AS @

SCHOLER « BOLTE

2.13.4 Verbundstift (Typ VBS)

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

_Gd1

Material B\

12

Material A\‘\
®d2 |

»d3

vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

Der Verbundstift VBS besteht aus einer Aluminium-Sacklochbuchse mit eingepresstem Isolierstift.

Anwendungsbereich: Isolierungen auf Aluminium-Grundmaterial

MafRe Werkstoff (Art.-Nr.)
d; P da| Is| ds| A: AIMg3, B: Stahl 4.8 verkupfert A: AIMg3, B: 1.4301 | A: AIMg3, B: 1.4571
3130-200(6 (15|7,5 241-03-XXX 242-03-XXX 247-03-XXX

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.13.5

Isolierstift (Typ ISH)

AS @

SCHOLER + BOLTE

@d1
o
R
11
Isolierstift - abgewinkelt (fir das Handschweifl3en)
MaRe Werkstoff (Art.-Nr.)
di P I Stahl 4.8 1.4301 1.4541 1.4571 1.5415
verkupfert (16Mo03)
3 auf auf 66-03-XXX-ISH- | 67-03-XXX-ISH-|70-03-XXX-ISH-| 74-03-XXX-ISH- | 68-03-XXX-ISH-
Anfrage | Anfrage XX XX XX XX XX
4 auf auf 66-04-XXX-ISH- | 67-04-XXX-ISH-|70-04-XXX-ISH-| 74-04-XXX-ISH- | 68-04-XXX-ISH-
Anfrage | Anfrage XX XX XX XX XX
5 auf auf 66-05-XXX-ISH- | 67-05-XXX-ISH-| 70-05-XXX-ISH- [ 74-05-XXX-ISH- | 68-05-XXX-ISH-
Anfrage | Anfrage XX XX XX XX XX

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) und XX durch die

jeweilige abgewinkelte Lange I; zu ersetzen.

Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2. Schweif3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung
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2.13.6 Clip fur Isolierstift (Typ R)

N\
hd

y

&

Male Werkstoff (Art.-Nr.)
d; d Stahl verzinkt 1.4310
2 38 49-12-002 49-22-002
3 38 49-13-003 49-23-003
4 38 49-14-004 49-24-004
5 38 49-15-005 49-25-005
6 38 49-16-006 49-26-006
8 38 49-18-008 49-28-008
9,5 38 49-19-009,5 49-29-009,5
12 38 49-12-012 49-22-012
3 60 49-13-003-ST2K70-D60 49-23-003-4301-D60
4 60 49-14-004-ST2K70-D60 49-24-004-4301-D60
5 60 49-15-005-ST2K70-D60 49-25-005-4301-D60
6 60 49-16-006-ST2K70-D60 49-26-006-4301-D60

Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2.13.7 Clip (Typ R, AuBen-Drm. 11,5 mm)

4&&

Male Werkstoff (Art.-Nr.)
dy Stahl verzinkt
3 49-03-003
4 49-04-004
5 49-05-005

Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.13.8 Clip mit Kunststoffkappe fiur Isolierstift (Typ W)

MaRe Werkstoff (Art.-Nr.)

d Stahl verzinkt Stahl verzinkt 1.4310 1.4310

mit Kunststoffkappe | mit Kunststoffkappe | mit Kunststoffkappe | mit Kunststoffkappe

(weild) (schwarz) (weil) (schwarz)

2 49-52-002 49-52-002-SCHWARZ 49-62-002 49-62-002-SCHWARZ
3 49-53-003 49-53-003-SCHWARZ 49-63-003 49-63-003-SCHWARZ
4 49-54-004 49-54-004-SCHWARZ 49-64-004 49-64-004-SCHWARZ
5 49-55-005 49-55-005-SCHWARZ 49-65-005 49-65-005-SCHWARZ

Kunststoffkappe: halogenfrei, selbstldschend
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2. Schweif3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung
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As @ .

2.14 Flachstift (Typ A)

vor dem Schweil3en / nach dem Schweif3en

12

d3

s1

vor dem Schweif3en / nach dem Schweif3en

MaRe Werkstoff (Art.-Nr.) o
P n Keramikring
b |s P ds | h | s1 Stahl 4.8 A2-50
15 (3| 20-100 18|14 | 6 38-1-15-3-XXX-A 38-2-15-3-XXX-A KF 15x3
15 (5| 20-100 20| 4] 10 38-1-15-5-XXX-A 38-2-15-5-XXX-A KF 15x5
25 |3| 25-100 28 (4] 6 38-1-25-3-XXX-A 38-2-25-3-XXX-A KF 25x3

*ds3, h und s; sind Richtwerte.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.15 Flachstift (Typ B)

AS @

SCHOLER + BOLTE

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

12

d3

s1

vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.) .
P I Keramikring
b |s I, a e ds |h'|s1 Stahl 4.8 A2-50
15|3| 20-100 |6| 15(10") |18 |4 | 6 38-1-15-3-XXX-B 38-2-15-3-XXX-B KF 15x3
15 (5| 20-100 |8| 15(10% [20|4 |10 38-1-15-5-XXX-B 38-2-15-5-XXX-B KF 15x5
25|3( 25-100 |8 15 28|41 6 38-1-25-3-XXX-B 38-2-25-3-XXX-B KF 25x3

iir 1 < 25 mm
*ds3, h und s; sind Richtwerte.
In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2. Schweif3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung
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2.16 Flachstift (Typ C)

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

4

|

10
15

12

d3

s1

vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.) .
P : Keramikring
b |s P ds [ h' | s: Stahl 4.8 A2-50
15|3| 20-100 (18 |4 | 6 38-1-15-3-XXX-C 38-2-15-3-XXX-C KF 15x3
15|15 20-100 |20 | 4| 10 38-1-15-5-XXX-C 38-2-15-5-XXX-C KF 15x5
25|13| 25-100 |28 (|4 | 6 38-1-25-3-XXX-C 38-2-25-3-XXX-C KF 25x3

*ds3, h und s; sind Richtwerte.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.17 Kragenbolzen (Typ KRB)

AS @

SCHOLER + BOLTE

vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en

®d1

L

@d2

12

=]

1

vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

®d3

Male Werkstoff (Art.-Nr.) o
R Keramikring
d; I a d» S ds | h Stahl 4.8 A2-50
M8 [40-100 |15| auf Anfrage | auf Anfrage | 10 |3,5| 50-KRB-2-08-XXX | 50-KRB-1-08-XXX PF 8
M10 [ 40-100 | 15| auf Anfrage | auf Anfrage |12,5| 4 | 50-KRB-2-10-XXX | 50-KRB-1-10-XXX PF 10
M12|40-100 (15| auf Anfrage | auf Anfrage [15,5]|4,5| 50-KRB-2-12-XXX [ 50-KRB-1-12-XXX PF 12

*ds und h sind Richtwerte.
In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.

Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.

Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2. Schweif3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung
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SCHOLER « BOLTE

2.18 Kragenstift (Typ KRS)

@d1

.. T

®d2 ®d3
vor dem Schweilen / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
Male Werkstoff (Art.-Nr.) o
T Keramikring

d; I a d» S ds |h Stahl 4.8 A2-50
8 | 30-60 (15| auf Anfrage | auf Anfrage (114 | 50-KRS-2-08-XXX 50-KRS-1-08-XXX UF 8
10| 30-60 | 15| auf Anfrage | auf Anfrage |13|4| 50-KRS-2-10-XXX 50-KRS-1-10-XXX UF 10
12| 30-60 | 15| auf Anfrage | auf Anfrage |16|5| 50-KRS-2-12-XXX 50-KRS-1-12-XXX UF 12

*dz und h sind Richtwerte.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.

Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.

Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.19 Gewindebolzen (Typ M)

AS @

SCHOLER + BOLTE

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

@di1

i
}
<A

@d2

12

@d3

vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

MaRe Werkstoff (Art.-Nr.) o
1 Keramikring

d; I d» b ds’|h Stahl 4.8 A2-50 1.4571
M8 | auf Anfrage | 8 | auf Anfrage |11 4 | 46-08-XXX-XX-M [ 47-08-XXX-XX-M | 48-08-XXX-XX-M UF 8
M10| auf Anfrage [10| auf Anfrage | 13| 4 | 46-10-XXX-XX-M [ 47-10-XXX-XX-M | 48-10-XXX-XX-M UF 10
M12 | auf Anfrage [12]| auf Anfrage | 165 | 46-12-XXX-XX-M [ 47-12-XXX-XX-M | 48-12-XXX-XX-M UF 12
M16 | auf Anfrage [16| auf Anfrage [21| 7 | 46-16-XXX-XX-M | 47-16-XXX-XX-M [ 48-16-XXX-XX-M UF 16
M20 | auf Anfrage [20] auf Anfrage |26 9 | 46-20-XXX-XX-M [ 47-20-XXX-XX-M | 48-20-XXX-XX-M UF 20

*dz und h sind Richtwerte.
In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) und XX durch die

jeweilige Gewindelange b zu ersetzen.

Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Lieferbare Oberflachenbehandlungen sind in Kapitel 2.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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33




As @ .

2.20 Abbrech-Gewindebolzen (Typ AB-MPF)

Pd1
= ZE
' o
> £
[ |
@d2 @d3
vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen vor dem Schweif3en / nach dem Schweif3en

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe sowie andere Gewindebolzentypen (z.B. RD, MD) auf Anfra-
ge.

2.21 Abbrechstift

@d1
l & ‘ S
vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2.22 Bogenstift

12

- |

®d2

e
| |

(L L

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

@d1

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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As @ .

SCHOLER + BOLTE

2.23 Hakenstift

L

Gt ®d2 <

12

vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en

vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2.24 Winkelstift

r 5 — (e
I N )
o <

Hd2

12

vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en

vor dem Schweif3en / nach dem Schweif3en

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2.25 Ansatzbolzen

14

vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en

@d2

13

|
|
L .

@d1

vor dem Schweif3en / nach dem SchweiRen

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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As @ .

SCHOLER « BOLTE

2.26 Splintstift

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

8

13

12

2 d1 Dd3

vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2.27 Konusstift

vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en

d2

13

12

il
. -

@d1 Bd3

vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2.28 Flachgedriickter Stift

vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en

8L

12

i
T T
+

@d1 ®d3

vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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SCHOLER + BOLTE

2.29 Anti-Skid Abbrechstift

@d1
[ 1 = g
I |
Pd2 @d3
vor dem Schweilen / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
2.30 Kugel
vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
2.31 Doppel-Kopfbolzen
d5
| ®' ] (
— — o \—
o
( ; ] [ ——
i -
Bd1 ' !
@d3
vor dem SchweilRen / nach dem Schweil3en vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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2.32 Polsterring fur Kopfbolzen

-

-

Gemal unserer Europaischen Technischen Zulassung ETA-11/0120 dirfen zwei, durch Lichtbogen-
bolzenschweil3en Ubereinander geschweil3te Kopfbolzen verwendet werden. Dabei ist unter dem Kopf

des unteren Kopfbolzens ein Polsterring anzuordnen.

Kopfbolzen-Durchmesser (di) Art.-Nr.
10 75-00-PR-10
13 75-00-PR-13
16 75-00-PR-16
19 75-00-PR-19
22 75-00-PR-22
25 75-00-PR-25
Anordnung des Polsterrings:
—

Kopfbolzen 2

ﬁ— Polsterring
Kopfbolzen 1

—/
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2.33 Keramikringe

AS @

2.33.1 Keramikring fur Kopfbolzen, Innengewindebuchsen und Stifte (Typ UF nach DIN EN ISO

13918)

@ds

PD7

\_R_AJ.Q g
odo |

MaRe
Bezeichnung D, dg do h, Art.-Nr.
-0/+0,5 -1/+1 -1/41
UF 4 4,2 9,5 11,5 =8,7 75-00-004
UF5 5,2 9,5 11,5 =8,7 75-00-005
UF 6 6,2 9,5 11,5 =8,7 75-00-006
UF 8 8,2 11 15 =8,7 75-00-008
UF 10 10,2 15 17,8 =10 75-00-010
UFN 10 10,2 16,5 20 =99 75-00-010-N
UF 12 12,2 16,5 20 = 10,7 75-00-012
UF 13 13,1 20 22,2 =11 75-00-013
UF 16 16,3 26 30 =13 75-00-016
UF 19 194 26 30,8 = 16,7 75-00-019
UF 20 20,4 26,1 32,8 =~ 14,2 75-00-020
UF 22 flach 22,8 30,7 38,5 =14 75-00-022-F
UF 22 22,8 30,7 38,5 =~ 18,5 75-00-022
UF 25 26,0 35,5 41 =21 75-00-025

2. Schweif3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung
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2.33.2 Keramikring fur Gewindebolzen mit reduziertem Schaft (Typ RF nach DIN EN ISO

13918)

@d8
@D7
o
Gdo
Male
Bezeichnung D, ds do h, Art.-Nr.
-0/+0,4 -1/+1 -1/+1

RF5 5.2 9,5 11,5 =79 71-00-005
RF 6 6,2 9,5 12,2 =10 71-00-006
RF 8 8,2 12 15,3 ~9 71-00-008
RF 10 10,2 15 18,5 = 11,5 71-00-010
RF 12 12,2 17 20 =13 71-00-012
RF 16 16,3 20,5 26,5 =15,3 71-00-016

2.33.3 Keramikring fir Gewindebolzen mit reduziertem Schaft, flache Form (Typ RF (flache

Form) nach DIN EN ISO 13918)

@d8

D7

@d9

Male
Bezeichnung D, dg do h, Art.-Nr.
-0/+0,4 -1/+1 -1/+1
RF 16 (flache Form) 14 26,2 32,5 =~ 8,8 71-00-016-F
RF 20 (flache Form) 17,5 28,5 32 =9 71-00-020-F
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2.33.4 Keramikring fur Gewindebolzen mit reduziertem Schaft (Typ KSR-F)

o

MaRe
Bezeichnung D, ds do h, Art.-Nr.
-0/+0,4 -1/+1 -1/+1
KSR-F 8 8,4 14,8 17,8 =4,7 71-00-008-F-N
KSR-F 10 10,3 14,5 19 =6,7 71-00-010-F-N
2.33.5 Keramikring fur Gewindebolzen (Typ KSP-F)
Dd8
®D7
| !
e o
$d9 ‘
MafRe
Bezeichnung D, dg do h, Art.-Nr.
-0,4/+0,4 -1/+1 -1/+1
KSP-F 8 7,8 14,6 17,6 =5 72-00-008-F
KSP-F 10 9,6 16,5 20 =55 72-00-010-F
KSP-F 12 11 20 23,4 =57 72-00-012-F
KSP-F 16 15,5 26 29 =9 72-00-016-F-H
KSP-F 20 19,3 30,7 33,8 =10 72-00-020-F
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2.33.6 Keramikring fur Gewindebolzen (Typ PF nach DIN EN ISO 13918)

»d8
#D7
{
Aoond =
$d9
Mafe
Bezeichnung D, ds do h, Art.-Nr.
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
PF 6 5,6 9,5 11,5 = 6,5 72-00-006
PF 8 7,4 11,5 15 6,5 72-00-008
PF 10 9,2 15 17,8 =6,5 72-00-010
PF 12 11,1 16,5 20 =9 72-00-012
PF 16 15,0 20 26 =11 72-00-016
PF 20 18,6 30,7 33,8 =10 72-00-020
2.33.7 Keramikring fur Innengewindebuchsen und Stifte (Typ KSN-F)
dg8 @
D7
| |
- zﬁ;
@d9
MaRe
Bezeichnung D, dg do h, Art.-Nr.
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1

KSN-F 10 10,25 14,8 17,8 =74 75-00-010-F
KSN-F 12 12,25 20 23,2 = 6,3 75-00-012-F
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2.33.8 Dauer-Keramikring fur Isolierstifte (Typ K)

AS @

»d8

h2

% d9

Ein Dauer-Keramikring kann fur ca. 100 Schweil3ungen von Isolierstiften verwendet werden.

Mal3e
Bezeichnung D, ds do h, Art.-Nr.
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
K5 53 16,2 18 =9 75-00-005-K5
K6 6,3 16,2 18 =9 75-00-006-K6
2.33.9 Keramikring fur Flachstifte (Typ KF)
MafRe
Bezeichnung D, dg do h, Art.-Nr.
-0,7/+0,7 -1/+1 -1/+1
KF 15x3 16 20,5 26,5 =11 71-00-153
KF 15x5 16 20,5 26,5 =11 71-00-155
KF 25x3 25,5 30,5 35,5 =13 71-00-253
KF 25x5 25,5 30,5 35,5 =13 71-00-255

2. Schweif3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung

43



AS @

2.33.10 Spezial-Keramikring (Durchschweifdtechnik) fur Kopfbolzen (Typ UFD)

$Hd9

h2

Spezial-Keramikring fir die Durchschweil3technik (Schweif3en von Kopfbolzen durch diinne, meist ver-
zinkte Deckbleche auf den Obergurt eines Stahltragers).

Beim Durchschweil3en verzinkter Deckbleche fallen hohe Entgasungsmengen beim Verdampfen des
Zinks an. Der Spezial-Keramikring Typ UFD mit groBerem Brennraum und gréReren Entgasungsschlit-
zen verbessert das Schweil3ergebnis deutlich.

MafRe
Bezeichnung D, ds do h, Art.-Nr.
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
UFD 16 16,5 25,5 30,2 =177 75-00-016-D
UFD 19 20,5 30,8 33,8 =~ 15,2 75-00-019-D

Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage.

2.33.11 Spezial-Keramikring (SchweiRen auf vertikale Flachen) fir Kopfbolzen (Typ HSG)

$d8

»D7

@d9

h2

Halbseitig geschlossener Spezial-Keramikring fur das SchweiRen von Kopfbolzen auf vertikale Fla-

chen.

Bezeichnung

Mafle

D7
-01+0,5

ds

-1/+1

-1/+1

h2

Art.-Nr.

HSG 19

19,4

26

30,8

16

7

75-00-019-HSG

Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage.
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2.33.12 Spezial-Keramikring (Schweif3en in Winkel) fir Kopfbolzen (Typ IWKR)

@d8

»D7

<

@do

Male
Bezeichnung D, ds do Art.-Nr.
-0/+0,5 -1/41 -1/+1
IWKR 10 10,2 13 16,5 75-00-010-IWKR
IWKR 13 13,1 16,5 20,5 75-00-013-IWKR

Nicht aufgefihrte Abmessungen auf Anfrage.

2.33.13 Spezial-Keramikring (Schweif3en auf Winkel) fur Kopfbolzen (Typ AWKR)

Hd8

D7

it

@d9

Maf3e
Bezeichnung D, dg do Art.-Nr.
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
AWKR 10 10,2 14,5 18 75-00-010-AWKR
AWKR 13 13,1 20,6 26,5 75-00-013-AWKR

Nicht aufgefihrte Abmessungen auf Anfrage.
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2.33.14 Spezial-Keramikring (Schweif3en auf konvexe Flachen) fur Kopfbolzen (Typ ABKR)

h2

Spezial-Keramikring fur das Schweien von Kopfbolzen auf konvexe Flachen (Rohre etc.).

MaRe
Bezeichnung D, ds do h, Art.-Nr.
-0/+0,5 -1/+1 -1/+1
ABKR 16 16,3 26,5 26,5 =9 75-00-016-ABKR
ABKR 19 19,4 29,5 29,5 =9 75-00-019-ABKR
Nicht aufgefihrte Abmessungen auf Anfrage.
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2.34 Befestigungszubehor
2.34.1 Gewindeplatte

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2.34.2 Tellermutter

Hd2

Lieferbare Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

2. Schweif3bolzen fiir das Bolzenschwei3en mit Hubziindung
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2.35 Silikon-Abdeckkappen

Silikon-Abdeckkappen schutzen die mechanisch wichtigen Bereiche der Schweil3elemente beim La-
ckieren und Pulverbeschichten sowie beim Einbrennvorgang (Dauertemperatur < 210° C, Kurztempe-

ratur < 300° C).

2.35.1 Silikon-Abdeckkappen fiir Gewindebolzen und Stifte

il

@d1

l l 2d1

Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.

11

2.35.2 Silikon-Abdeckkappen fur Innengewindebuchsen

pd2

11

@d1

Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.
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3. Schweil’bolzen fur das BolzenschweifRen mit Spitzenziindung
3.1 Technische Informationen

Werkstoffe
Unsere Schweil3bolzen werden standardmafig aus den folgenden Werkstoffen hergestellt:

» Stahl, Festigkeitsklasse 4.8 (schweil3geeignet) (gemaf DIN EN 1SO 898-1) mit hervorragender
SchweilReignung
Mechanische Eigenschaften: Streckgrenze (Re) = 340 N/mm?, Zugfestigkeit (Ry) = 420 N/mm?,
Dehnung (As) = 14%

» Rost- und saurebesténdiger Stahl A2-50 (schweil3geeignet) geman DIN EN ISO 3506-1
Mechanische Eigenschaften: Dehngrenze (Ryo,) = 210 N/mm?, Zugfestigkeit (Ry,) = 500 N/mm?,
Dehnung (A.) = 0,6d

= Aluminium AIMg3
Mechanische Eigenschaften: Zugfestigkeit (R,) = 100 N/mm?

= Messing Cuzn37
Mechanische Eigenschaften: Zugfestigkeit (R,) = 370 N/mm?

Die Werkstoffspezifikationen entsprechen DIN EN ISO 13918 und DIN EN ISO 14555. Fir Schweil3-
bolzen aus anderen Werkstoffen senden Sie uns bitte lhre Anfrage oder kontaktieren Sie uns.

Auf Wunsch werden die Materialeigenschaften durch eine Prifbescheinigung (Werkszeugnis, Abnah-
meprufzeugnis) nach DIN EN 10204 nachgewiesen.

Zur Schweil3barkeit auf unterschiedliche Grundwerkstoffe und zu Schweil3parametern beraten wir Sie
gern.

Abmessungen

Die Abmessungen der Schweil3bolzen sind in den Mal3tabellen zu finden (alle Abmessungen in mm).
Alle genormten Schweil3bolzen entsprechen DIN EN I1SO 13918. Nicht genormte Schwei3bolzen wer-
den in Anlehnung an DIN EN ISO 13918 geliefert. Sonderschwei3elemente, die nicht beschrieben
sind, liefern wir auf Anfrage.

Andere als die in den Mal3tabellen aufgefihrten Abmessungen liefern wir gerne auf Anfrage.

Oberflachenschutz

Standardmé&Rig sind unsere Schweil3bolzen aus Stahl 4.8 mit einem galvanischen Kupferiiberzug von
4-8 um (gemanR DIN EN ISO 4042) als Korrosionsschutz versehen. Andere Oberflachenbehandlungen
sind auf Anfrage mdglich.

Gewinde
Die Gewinde der Bolzen sind kalt geformt (Toleranzlage 6g). Bei Bolzen mit Oberflachenschutz kann
die Toleranzlage 6h erreicht werden. Sondergewinde liefern wir auf Anfrage.

Bolzenflansch

SchweiRbolzen fur das Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung haben standardmafig einen kaltver-
formten Flansch, dessen Durchmesser immer grof3er ist als der AulRendurchmesser des Schweil3ele-
ments (siehe nachfolgende Zeichnungen und MaRtabellen). Der Flansch verhindert das Uberspringen
des Lichtbogens auf den zylindrischen Teil des Schweil3elements und vergréRert die Schweil3flache.
Hierdurch wird eine hohe Festigkeit der Bolzenschweil3verbindung gewéhrleistet.

Die Lieferung von Schweil3bolzen mit abweichenden FlanschmalRen und Schwei3bolzen ohne
Flansch ist auf Anfrage moglich. Die Verarbeitung von Schweif3bolzen ohne Flansch kann allerdings
nur bedingt - je nach den Anforderungen an die Schweildverbindung - empfohlen werden. Bitte kon-
taktieren Sie uns hierzu.

Zindspitze

SchweiRbolzen fir das Bolzenschweiflen mit Spitzenziindung haben eine kaltverformte kalibrierte
Zundspitze. Diese ist in Lange und Durchmesser sehr eng toleriert. Uber die Zundspitze wird der
SchweiRvorgang eingeleitet und die Lange der Schweil3zeit bestimmt. Deshalb ist die exakte Ausfih-
rung der Zindspitze entscheidend fur einwandfreie SchweiRergebnisse.

Zubehor fur Bolzenschweil3pistolen
Das Zubehor fir Bolzenschweil3pistolen muss auf das jeweilige SchweiRelement abgestimmt werden.
Das fiir die einzelnen Schweil3bolzen zu verwendende Zubehor ist in Kapitel 6 aufgefihrt.
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3.2 Gewindebolzen (Typ PT nach DIN EN ISO 13918)
BHd1
| |
\ ]
o
5 2| =
N e 1 7
i —
Dda
@d2
vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en
MafRe Werkstoff (Art.-Nr.)
d1 |1 dz d4 |3 h5 h1 |2 Stahl 4.8 A2-50 1.4571 A|M93 CuzZn37
+0,2 | £0,08 | £0,05 | max. verkupfert
M3 |6-30|4,5|0,6 [0,55(0,6/0,7-1,4|=1;-0,3| 11-03-XXX [ 12-03-XXX | 191-03-XXX | 14-03-XXX [ 13-03-XXX
M4 | 6-40 | 5,5 |0,65(0,55(0,6(|0,7-1,4|= 1;-0,3| 11-04-XXX [ 12-04-XXX | 191-04-XXX | 14-04-XXX [ 13-04-XXX
M5 | 6-45 | 6,5 |0,75( 0,8 [1,0/0,7-1,4|= |;-0,3| 11-05-XXX [ 12-05-XXX | 191-05-XXX | 14-05-XXX [ 13-05-XXX
M6 | 8-60 | 7,5 |0,75( 0,8 [1,0/0,7-1,4|= 1;-0,3| 11-06-XXX [ 12-06-XXX | 191-06-XXX | 14-06-XXX [ 13-06-XXX
M8 |10-60| 9 |0,75(0,85(1,5/0,8-1,4|=1;-0,3| 11-08-XXX [ 12-08-XXX | 191-08-XXX | 14-08-XXX [ 13-08-XXX
M10|12-60(10,7(0,75|0,75| 3 |1,2-1,6|=11-0,3] 11-10-XXX | 12-10-XXX | 191-10-XXX - -

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange |1 (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.3 Innengewindebuchse (Typ IT nach DIN EN ISO 13918)
_0d1,_
HD6
|
] = ik
| uf
3&
| = ]
D#'/ b
@ m/ |
F Il I 1
3 \ aa L_+_J
pd2
vor dem SchweilR3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en
MafRe Werkstoff (Art.-Nr.)
di I Ds b dz | da I3 hy I2 Stahl 4.8 A2-50 AlMg3 Cuzn37
+0,1 +0,2 | +0,08 | +0,05 verkupfert
5| 6-30 |[M3|5(4Y)(6,5(0,75| 0,8 | 0,7-1,4 [ = 1;-0,3 | 31-35-XXX [ 32-35-XXX | 34-35-XXX | 33-35-XXX
6 | 8-40 |M4 6 |75|0,75( 0,8 |0,7-1,4 | =1:-0,3 | 31-46-XXX | 32-46-XXX | 34-46-XXX | 33-46-XXX
7,1110-40 (M5 7,5 | 9 [0,75]|0,85|0,8-1,4 | =1;-0,3 | 31-57-XXX | 32-57-XXX | 34-57-XXX | 33-57-XXX
8 |10-40|M6| 7,5 | 9 |0,75]0,85]|0,8-1,4 [ =11-0,3 | 31-68-XXX | 32-68-XXX [ 34-68-XXX | 33-68-XXX

fiirl, < 8 mm
In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange |1 (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.4  Stift (Typ UT nach DIN EN ISO 13918)
2d1
] |
| |
= o
75// —
Y L=
g : o
P } iﬁ
Dd4
Dd2
vor dem SchweilR3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
d; l1 do | da I3 hy P Stahl 4.8 A2-50 AlMg3 CuzZn37
+0,1 +0,2 +0,08 +0,05 Verkupfert
3 6-30 (45| 0,6 [055( 0,7-14 | =1,-0,3 21-03-XXX 22-03-XXX 24-03-XXX 23-03-XXX
4 6-40 [55(065(0,55( 0,7-1,4 | =1;-0,3 21-04-XXX 22-04-XXX 24-04-XXX 23-04-XXX
5 6-45 [(6,5/0,75( 0,8 | 0,7-1,4 | =1;-0,3 21-05-XXX 22-05-XXX 24-05-XXX 23-05-XXX
6 860 (75|0,75| 0,8 | 0,7-1,4 | =1,-0,3 21-06-XXX 22-06-XXX 24-06-XXX 23-06-XXX
71| 1060 9 |0,75(0,85| 0,8-1,4 | =1,-0,3 21-07-XXX 22-07-XXX 24-07-XXX 23-07-XXX
8 [10-40| 9 (0,75]|0,85]| 0,8-1,4 | =1;-0,3 21-08-XXX 22-08-XXX 24-08-XXX 23-08-XXX

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange |1 (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.5 Grobgewindebolzen
Dd1
|
S =
2] /
¥
Pdd
®d2
vor dem SchweilR3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
MafRe Werkstoff (Art.-Nr.)
d; I d, ds I3 hi I Stahl 4.8 A2-50 AlMg3
+0,2 | 0,08 | 0,05 verkupfert
5 9 6,5 0,75 | 0,8 0,7-1,4 =|;-0,3 01-05-009 02-05-009 04-05-009
5142 |65 0,75 | 0,8 0,7-1,4 = |;-0,3 01-05-014,2 02-05-014,2 04-05-014,2
5 18 6,5 0,75 | 0,8 0,7-1,4 = 1;-0,3 01-05-018 02-05-018 04-05-018
5 25 6,5 0,75 | 0,8 0,7-1,4 =~[;-0,3 01-05-025 02-05-025 04-05-025

Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.
Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.6 Lacknutbolzen
@d1
5/ o
R -
2 Pd4
$d2
vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en
MafRe Werkstoff (Art.-Nr.)
di l1 dz| dsa | I3 h1 I2 Stahl 4.8 A2-50 AlMg3 Cuzn37
+0,2 | £0,08 | +0,05 Verkupfert
M4 | auf Anfrage 5,5(0,65(0,55]0,7-1,4|= 11-0,3| 11-LN-04-XXX | 12-LN-04-XXX | 14-LN-04-XXX | 13-LN-04-XXX
M5 | auf Anfrage (6,5(0,75| 0,8 |0,7-1,4|=11-0,3| 11-LN-05-XXX | 12-LN-05-XXX | 14-LN-05-XXX | 13-LN-05-XXX
M6 | auf Anfrage [7,5(0,75| 0,8 |0,7-1,4|=11-0,3| 11-LN-06-XXX | 12-LN-06-XXX | 14-LN-06-XXX | 13-LN-06-XXX
M8 | auf Anfrage | 9 (0,75(0,85]0,8-1,4|=1;-0,3| 11-LN-08-XXX | 12-LN-08-XXX | 14-LN-08-XXX | 13-LN-08-XXX

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.

Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.7 Gewindebolzen mit reduziertem Flanschdurchmesser
@d1
]
= o
ol E
o| & < l
4 : Ly ==
I L * ]
Pd4
@d2
vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
di l1 dz2 | da | I3 | hs h1 I Stahl 4.8 A2-50 1.4571
+0,3 | £0,08 | £0,05 | max. verkupfert
M3 |6-30|3,1|0,6 |0,55(0,6(0,7-1,4|=1;-0,3| 11-03-XXX-OFL 12-03-XXX-OFL 191-03-XXX-OFL
M4 | 6-40 | 4,1 (0,65|0,55|0,6/0,7-1,4|=1:-0,3| 11-04-XXX-OFL 12-04-XXX-OFL 191-04-XXX-OFL
M5 | 6-45| 5,1 (0,75| 0,8 [{1,0(0,7-1,4|=1;-0,3| 11-05-XXX-OFL 12-05-XXX-OFL 191-05-XXX-OFL
M6 | 8-60 | 6,1 [0,75| 0,8 |1,0/0,7-1,4|=1:-0,3| 11-06-XXX-OFL 12-06-XXX-OFL 191-06-XXX-OFL
M8 |10-60| 8,1 (0,75|0,85|1,5/0,8-1,4|=1:-0,3| 11-08-XXX-OFL 12-08-XXX-OFL 191-08-XXX-OFL
M10(12-60(10,1{0,75|0,75| 3 [1,2-1,6|=1;-0,3| 11-10-XXX-OFL 12-10-XXX-OFL 191-10-XXX-OFL

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange |1 (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.8 Flachstecker

63
i o
s
8 10,4
Werkstoff (Art.-Nr.)
Stahl 4.8 verkupfert A2-50 AlMg3 CuzZn37
30-10-063-PA 30-20-063-PA 30-40-063-PA 30-30-063-PA
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.
Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
3.9 Doppel-Flachstecker
6,3
& ﬁ
/|
8 11,2
Werkstoff (Art.-Nr.)
Stahl 4.8 verkupfert A2-50 AlMg3 Cuzn37
30-11-063-PA 30-22-063-PA 30-44-063-PA 30-33-063-PA

Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.
Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.10 Isoliernagel

Ll

i
12

4

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
dy l1 I2 Stahl 4.8 A2-50 AlMg3
+0,06 +2,00 verkupfert
2 20-150 =[;-0,3 41-02-XXX 42-02-XXX 44-02-XXX
3 20-150 =[;-0,3 41-03-XXX 42-03-XXX 44-03-XXX

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.11 Clip fur Isoliernagel (Typ R)

©

Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
d; d Stahl verzinkt 1.4310
2 38 49-12-002 49-22-002
3 38 49-13-003 49-23-003
3 60 49-13-003-ST2K70-D60 49-23-003-4301-D60

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

3.12 Clip (Typ R, AuBen-Drm. 11,5 mm)

*g'_%

MaRe Werkstoff (Art.-Nr.)
dy Stahl verzinkt
3 49-03-003
4 49-04-004
5 49-05-005

58

Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.13 Clip mit Kunststoffkappe fur Isoliernagel (Typ W)

MaRe Werkstoff (Art.-Nr.)
d Stahl verzinkt Stahl verzinkt 1.4310 1.4310
mit Kunststoffkappe | mit Kunststoffkappe | mit Kunststoffkappe | mit Kunststoffkappe
(weild) (schwarz) (weil) (schwarz)
2 49-52-002 49-52-002-SCHWARZ 49-62-002 49-62-002-SCHWARZ
3 49-53-003 49-53-003-SCHWARZ 49-63-003 49-63-003-SCHWARZ

Kunststoffkappe: halogenfrei, selbstldschend
Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.14 Tellerstift

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

@d2

1

12

vor dem Schweif3en / nach dem Schweif3en

Mal3e far Werkstoff (Art.-Nr.)
d L ds Dér?g}g;g/i:f%ﬁr)ung Schaft: Stahl 4.8 verkupfert Schaft: 1.4301
Teller: Stahl verzinkt Teller: Stahl verzinkt

27 | 145 | 30 15 41-02,7-14,5 42-02,7-14.,5
2,7 19 30 20 41-02,7-19 42-02,7-19
27| 222 | 30 20 (hart) 41-02,7-22,2 42-02,7-22,2
27| 254 | 30 25 41-02,7-25,4 42-02,7-25,4
27| 285 | 30 30 41-02,7-28,5 42-02,7-28,5
271 30,5 | 30 30 41-02,7-30,5 42-02,7-30,5
27 | 31,7 | 30 30 (hart) 41-02,7-31,7 42-02,7-31,7
2,7 35 30 35 41-02,7-35 42-02,7-35
2,7 38 30 40 41-02,7-38 42-02,7-38
2,7 41 30 40 (hart) 41-02,7-41 42-02,7-41
27| 476 | 30 50 41-02,7-47,6 42-02,7-47,6
2,7 50 30 50 (hart) 41-02,7-50 42-02,7-50
2,7 54 30 60 (weich) 41-02,7-54 42-02,7-54
2,7 58 30 60 (mittel) 41-02,7-58 42-02,7-58
27| 60,5 | 30 60 (mittel) 41-02,7-60,5 42-02,7-60,5
2,7 62 30 60 (hart) 41-02,7-62 42-02,7-62
2,7 64 30 70 (weich) 41-02,7-64 42-02,7-64
2,7 68 30 70 (mittel) 41-02,7-68 42-02,7-68
2.7 72 30 70 (hart) 41-02,7-72 42-02,7-72
2.7 76 30 80 41-02,7-76 42-02,7-76
2.7 78 30 80 41-02,7-78 42-02,7-78
2,7 89 30 100 41-02,7-89 42-02,7-89
27 | 985 | 30 100 41-02,7-98,5 42-02,7-98,5
2,71 101,6 | 30 100 (mittel) 41-02,7-101,6 42-02,7-101,6
2,7 105 30 100 (hart) 41-02,7-105 42-02,7-105
2,71 1143 | 30 120 41-02,7-114,3 42-02,7-114,3
2,71 139,7 | 30 140 41-02,7-139,7 42-02,7-139,7
2,7 ] 1524 | 30 150 41-02,7-152,4 42-02,7-152,4

Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.15 Tellerstift isoliert

AS @

SCHOLER + BOLTE

vor dem Schweil3en / nach dem Schweil3en

@d2

11

__L@m

vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Der Schaft des Tellerstifts ist isoliert. Isolierte Tellerstifte werden zur Befestigung von Isoliermatten mit
Aluminiumkaschierung bzw. Drahtnetz verwendet. In Verbindung mit dem Niederhalter der Bolzen-
schweil3pistole verhindert die Isolierung, dass wahrend des Schweil3ens ein Kurzschlul3 mit der Alu-
miniumkaschierung bzw. dem Drahtnetz auftritt.

MalRe far Werkstoff (Art.-Nr.)
d L ds Dér?g}g?gli'ﬁ?r']ﬁr)ung Schaft: Stahl 4.8 verkupfert Schaft: 1.4301
Teller: Stahl verzinkt Teller: Stahl verzinkt
27| 145 | 30 15 41-02,7-14,5-S 42-02,7-14,5-S
2,7 19 30 20 41-02,7-19-S 42-02,7-19-S
271 22,2 | 30 20 (hart) 41-02,7-22,2-S 42-02,7-22,2-S
27| 254 | 30 25 41-02,7-25,4-S 42-02,7-25,4-S
27| 285 | 30 30 41-02,7-28,5-S 42-02,7-28,5-S
271 30,5 | 30 30 41-02,7-30,5-S 42-02,7-30,5-S
27 | 31,7 | 30 30 (hart) 41-02,7-31,7-S 42-02,7-31,7-S
2,7 35 30 35 41-02,7-35-S 42-02,7-35-S
2,7 38 30 40 41-02,7-38-S 42-02,7-38-S
2,7 41 30 40 (hart) 41-02,7-41-S 42-02,7-41-S
27| 476 | 30 50 41-02,7-47,6-S 42-02,7-47,6-S
2.7 50 30 50 (hart) 41-02,7-50-S 42-02,7-50-S
2.7 54 30 60 (weich) 41-02,7-54-S 42-02,7-54-S
2,7 58 30 60 (mittel) 41-02,7-58-S 42-02,7-58-S
27| 60,5 | 30 60 (mittel) 41-02,7-60,5-S 42-02,7-60,5-S
2,7 62 30 60 (hart) 41-02,7-62-S 42-02,7-62-S
2,7 64 30 70 (weich) 41-02,7-64-S 42-02,7-64-S
2.7 68 30 70 (mittel) 41-02,7-68-S 42-02,7-68-S
2.7 72 30 70 (hart) 41-02,7-72-S 42-02,7-72-S
2.7 76 30 80 41-02,7-76-S 42-02,7-76-S
2.7 78 30 80 41-02,7-78-S 42-02,7-78-S
2,7 89 30 100 41-02,7-89-S 42-02,7-89-S
27 | 98,5 | 30 100 41-02,7-98,5-S 42-02,7-98,5-S
2,7 [ 101,6 | 30 100 (mittel) 41-02,7-101,6-S 42-02,7-101,6-S
27| 105 30 100 (hart) 41-02,7-105-S 42-02,7-105-S
2,71 1143 | 30 120 41-02,7-114,3-S 42-02,7-114,3-S
2,71 139,7 | 30 140 41-02,7-139,7-S 42-02,7-139,7-S
27| 1524 | 30 150 41-02,7-152,4-S 42-02,7-152,4-S

Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 3.1 zu finden.
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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3.16 Silikon-Abdeckkappen

Silikon-Abdeckkappen schutzen die mechanisch wichtigen Bereiche der Schweil3elemente beim La-
ckieren und Pulverbeschichten sowie beim Einbrennvorgang (Dauertemperatur < 210° C, Kurztempe-

ratur < 300° C).

3.16.1 Silikon-Abdeckkappen fiir Gewindebolzen und Stifte

il

@d1

l l 2d1

Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.

11

3.16.2 Silikon-Abdeckkappen fur Innengewindebuchsen

pd2

11

@d1

Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.

3.16.3 Silikon-Abdeckkappen fur Flachstecker

11

A .
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3.16.4 Silikon-Abdeckkappen fur Doppel-Flachstecker

)

¢ P *

b=
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4. Schweil3bolzen fir das Bolzenschweifzen mit Kurzzeithubziindung
4.1 Technische Informationen

Werkstoffe
Unsere Schweil3bolzen werden standardmafig aus den folgenden Werkstoffen hergestellt:

» Stahl, Festigkeitsklasse 4.8 (schwei3geeignet) (gemaf DIN EN 1SO 898-1) mit hervorragender
SchweilReignung
Mechanische Eigenschaften: Streckgrenze (R¢) = 340 N/mm?, Zugfestigkeit (Ry) = 420 N/mm?,
Dehnung (As) = 14%

» Rost- und saurebesténdiger Stahl A2-50 (schweil3geeignet) gemafl DIN EN ISO 3506-1
Mechanische Eigenschaften: Dehngrenze (Ryo,) = 210 N/mm?, Zugfestigkeit (Ry,) = 500 N/mm?,
Dehnung (A.) = 0,6d

Die Werkstoffspezifikationen entsprechen DIN EN ISO 13918 und DIN EN ISO 14555. Fir
Schweil3bolzen aus anderen Werkstoffen senden Sie uns bitte Ihre Anfrage oder kontaktieren Sie uns.

Auf Wunsch werden die Materialeigenschaften durch eine Prifbescheinigung (Werkszeugnis, Abnah-
meprifzeugnis) nach DIN EN 10204 nachgewiesen.

Zur Schweil3barkeit auf unterschiedliche Grundwerkstoffe und zu Schweil3parametern beraten wir Sie
gern.

Abmessungen

Die Abmessungen der Schweil3bolzen sind in den Mal3tabellen zu finden (alle Abmessungen in mm).
Alle genormten Schweil3bolzen entsprechen DIN EN ISO 13918. Nicht genormte Schweil3bolzen wer-
den in Anlehnung an DIN EN ISO 13918 geliefert. Sonderschweil3elemente, die nicht beschrieben
sind, liefern wir auf Anfrage.

Andere als die in den Maf3tabellen aufgefiihrten Abmessungen liefern wir gerne auf Anfrage.

Oberflachenschutz

Standardmé&Rig sind unsere Schweil3bolzen aus Stahl 4.8 mit einem galvanischen Kupferiiberzug von
4-8 um (gemalf DIN EN ISO 4042) als Korrosionsschutz versehen. Andere Oberflachenbehandlungen
sind auf Anfrage moglich.

Gewinde
Die Gewinde der Bolzen sind kalt geformt (Toleranzlage 6g). Bei Bolzen mit Oberflachenschutz kann
die Toleranzlage 6h erreicht werden. Sondergewinde liefern wir auf Anfrage.

Bolzenflansch

SchweiRbolzen fir das Bolzenschweil3en mit Kurzzeithubziindung haben standardmafiig einen eng to-
lerierten, kaltverformten Flansch, dessen Durchmesser immer grof3er ist als der AuBendurchmesser
des Schweil3elements (siehe nachfolgende Zeichnungen und Mafitabellen). Der Flansch vergréRRert
die Bolzenstirnflache. Hierdurch ergibt sich eine Spannungsreduzierung an der Schweil3stelle und da-
mit eine hdohere Qualitat der Bolzenschweildverbindung.

Die Lieferung von Schweil3bolzen mit abweichenden FlanschmafRen und Schweil3bolzen ohne
Flansch ist auf Anfrage mdglich. Die Verarbeitung von Schweifl3bolzen ohne Flansch kann allerdings
nur bedingt - je nach den Anforderungen an die Schweil3verbindung - empfohlen werden. Bitte
kontaktieren Sie uns hierzu.

Schweil3spitze

SchweiRbolzen fir das Bolzenschweil3en mit Kurzzeithubziindung haben eine kaltverformte konische
Schweil3spitze, deren Abmessungen sehr eng toleriert sind. Die exakte Ausfihrung der Schweil3spitze
ist entscheidend fur einwandfreie Schweil3ergebnisse.

Zubehor fur BolzenschweilRpistolen
Das Zubehor fur Bolzenschweil3pistolen muss auf das jeweilige SchweiRelement abgestimmt werden.
Das fir die einzelnen Schweil3bolzen zu verwendende Zubehor ist in Kapitel 7 aufgefihrt.
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SCHOLER + BOLTE

4.2 Gewindebolzen (Typ PS nach DIN EN ISO 13918)

01
|
|
! = o}
o (1]
[ X !
b = =
L—r*’”[’ L[ 1]
@d2
vor dem SchweilR3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
d; I d» hs hi Stahl 4.8 A2-50
0.2 max. verkupfert
M3 6-30 4 0,6 0,7-1,4 17-03-XXX 18-03-XXX
M4 6-40 5 0,6 0,7-1,4 17-04-XXX 18-04-XXX
M5 6-45 6 1,0 0,7-1,4 17-05-XXX 18-05-XXX
M6 8-60 7 1,0 0,7-1,4 17-06-XXX 18-06-XXX
M8 10-60 9 1,5 0,8-1,4 17-08-XXX 18-08-XXX
M10 15-60 11 2,0 0,8-1,4 17-10-XXX 18-10-XXX

*|, (L&nge nach dem Schweil3en) ist abhéngig von |1 und der Schweilenergie.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 4.1 zu finden.

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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SCHOLER « BOLTE

4.3 Innengewindebuchse (Typ IS nach DIN EN ISO 13918)
Bd1
@ D6
|
1 = 1l
1 Lol
+ i
;\*4 = o
S PAR==
=N | ¢z _
vor dem SchweilR3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
MafRe Werkstoff (Art.-Nr.)
d; I Ds b d2 hi Stahl 4.8 A2-50
0,1 min. 202 verkupfert
5 6-30 M3 5 (4 6,0 0,7-1,4 37-35-XXX 38-35-XXX
6 8-40 M4 5 7,0 0,7-1,4 37-46-XXX 38-46-XXX
7,1 10-40 M5 6 9,0 0,8-1,4 37-57-XXX 38-57-XXX
8 15-40 M6 10 9,0 0,8-1,4 37-68-XXX 38-68-XXX

fiirl; <8 mm
*|, (L&nge nach dem Schweil3en) ist abhéngig von |1 und der Schweilenergie.
In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 4.1 zu finden.

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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4.4  Stift (Typ US nach DIN EN ISO 13918)
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SCHOLER + BOLTE

vor dem Schweil3en / nach dem SchweilRen

@d1

11
12

Pd2

vor dem Schweif3en / nach dem Schwei3en

Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
d; 4 d hi Stahl 4.8 A2-50
02 verkupfert

3 6-30 4 0,7-1,4 27-03-XXX 28-03-XXX
4 6-40 5 0,7-1,4 27-04-XXX 28-04-XXX
5 6-45 6 0,7-1,4 27-05-XXX 28-05-XXX
6 8-60 7 0,7-1,4 27-06-XXX 28-06-XXX
7,1 10-60 9 0,8-1,4 27-07,1-XXX 28-07,1-XXX
8 15-60 9 0,8-1,4 27-08-XXX 28-08-XXX

*|, (L&nge nach dem Schweil3en) ist abhéngig von |1 und der Schweilenergie.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange I, (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 4.1 zu finden.

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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SCHOLER « BOLTE

68

45 Grobgewindebolzen
pd1,_
|
]
= a]
=
- 1
Ny \_’_1
pd2
vor dem SchweilR3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
d; I d, hi Stahl 4.8 A2-50
02 verkupfert
5 9 6 0,7-1,4 07-05-009 08-05-009
5 14,2 6 0,7-1,4 07-05-014,2 08-05-014,2
5 18 6 0,7-1,4 07-05-018 08-05-018
5 25 6 0,7-1,4 07-05-025 08-05-025

*|, (LAnge nach dem Schweil3en) ist abhangig von I; und der SchweilRenergie.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 4.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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4.6 Lacknutbolzen

o
-/
*/
A { :
J‘.{{" 1
‘ Pd2
vor dem SchweilR3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
d; I d, hi Stahl 4.8 A2-50
0,2 verkupfert

M4 auf Anfrage 5 0,7-1,4 17-LN-04-XXX 18-LN-04-XXX
M5 auf Anfrage 6 0,7-1,4 17-LN-05-XXX 18-LN-05-XXX
M6 auf Anfrage 7 0,7-1,4 17-LN-06-XXX 18-LN-06-XXX
M8 auf Anfrage 9 0,8-1,4 17-LN-08-XXX 18-LN-08-XXX

*|, (LA4nge nach dem Schweil3en) ist abhangig von I; und der SchweilRenergie.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweil3elementlange |1 (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 4.1 zu finden.

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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4.7  Silikon-Abdeckkappen

Silikon-Abdeckkappen schutzen die mechanisch wichtigen Bereiche der Schweil3elemente beim La-
ckieren und Pulverbeschichten sowie beim Einbrennvorgang (Dauertemperatur < 210° C, Kurztempe-
ratur < 300° C).

4.7.1 Silikon-Abdeckkappen fiir Gewindebolzen und Stifte

il

@d1

l l 2d1

11

Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.

4.7.2 Silikon-Abdeckkappen fur Innengewindebuchsen

pd2

11

@d1

Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.
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Anhang: Zubehor und Verschleif3teile fir Bolzenschweil3pistolen

5. Zubehdr und Verschleif3teile fiir Bolzenschweil3pistolen

fir Hubzindungs-Schweil3bolzen

5.1 Kopfbolzen (Typ SD1)
Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
d | Bolzenhalter Keramikringhalter FuBplatte
! 2 (Art.-Nr.) (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)
l, <50 83-45-165 .
10 l, > 50 83-65-190 83-46-165 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-42-029
I, <50 83-45-199 .
13 > 50 83-65-254 83-46-199 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-42-044
I, <50 1 2 83-45-261 .
16 > 50 83-65-317'/83-71-317 83-46-261 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-42-044
19 I, 250 83-65-317'/83-71-317% 83-46-261 GD 19/22/25: 83-42-044
22 l, 275 83-65-349"' / 83-71-349° 83-46-307 GD 22/25: 83-42-044
25 l, 275 83-65-409" / 83-71-409° 83-46-355 GD 25: 83-42-044

!'Bolzenhalter aus Stahl vernickelt, 2Bolzenhalter aus Kupfer

5.2 Gewindebolzen (Typ RD, RD-DUO)
Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
d | Bolzenhalter |Keramikringhalter FuBplatte
! 2 (Art.-Nr.) (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)
M6 l» <20 83-50-006-4 65-07-00 PHM-12: 83-41-022
I, 220 83-50-006 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
l, <20 65-09-00 PHM-12: 83-41-022
M8 I, 220 83-50-008 65-46-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
l, <20 25-30-00 PHM-12: 83-41-022
M10 I, 220 83-50-010 65-09-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
l, <20 25-31-00 PHM-12: 83-41-022
M12 I, 220 83-55-012 65-10-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
M16 l» <30 25-99-00 65-11-00 PHM-12: 83-41-029
(yz7,5) I, 230 83-55-016 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
M16 I, <30 25-99-00 65-12-00 PHM-12: 83-41-029
(y=11) l, 230 83-55-016 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
M20 I, 230 83-55-020 65-12-00 GD 19/22/25: 83-40-029
M24 I, =50 25-46-00 65-12-00 GD 22/25: 83-40-029

72

5. Zubehér und Verschleilteile fir Bolzenschweil3pistolen

fur Hubziindungs-Schwei3bolzen




AS @

5.3 Gewindebolzen (Typ MPF, MPF-DUO)

Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
d | Bolzenhalter Keramikringhalter FuBplatte
. 2 (Art.-Nr.) (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)

" L < 20 83-50-006-4 65.07-00 PHM-12: 83-41-022
I, = 20 83-50-006 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
I, < 20 25-29-00 PHM-12: 83-41-022

M8 I, = 20 83-50-008 65-09-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
< 20 25-30-00 PHM-12: 83-41-022

M10 I, = 20 83-50-010 65-10-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
L <25 25-31-00 PHM-12: 83-41-029

M12 > 25 83-55-012 65-11-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029

M16 L, > 30 83-55-016 65-12-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029

M20 > 35 83-55-020 65-13-00 GD 190/22/25: 83-40-044

5.4 Gewindebolzen (Typ PD)

Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
d | Bolzenhalter Keramikringhalter FuBplatte
! 2 (Art.-Nr.) (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)

PHM-12: 83-41-022

M6 >15 83-50-006 65-07-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12: 83-41-022

M8 >20 83-50-008 65-08-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12: 83-41-022

M10 >20 83-50-010 65-09-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12: 83-41-022

M12 >25 83-55-012 65-10-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022

M16 > 30 83-55-016 65-11-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029

M20 > 35 83-55-020 65-13-00 GD 19/22/25; 83-40-044

M24 > 50 25-46-00 65-13-00 GD 22/25:; 83-40-044

55 Gewindebolzen (Typ MD)

Bolzenabmessungen Pistolenzubehdr
d | Bolzenhalter Keramikringhalter FuBplatte
! 2 (Art.-Nr.) (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)

PHM-12; 83-41-022

M6 15-100 83-50-006 65-07-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12; 83-41-022

M8 15-100 83-50-008 65-08-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12; 83-41-022

M10 15-100 83-50-010 65-09-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12; 83-41-029

M12 20-100 83-55-012 65-10-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029

M16 25-100 83-55-016 65-12-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029

M20 30-100 83-55-020 65-12-00 GD 19/22/25; 83-40-044

5. Zubehér und Verschleilteile fir Bolzenschweil3pistolen
fur Hubziindungs-Schwei3bolzen
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5.6 Innengewindebuchse (Typ ID), Stift (Typ UD)
Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
d | Bolzenhalter Keramikringhalter FuBplatte
. 2 (Art.-Nr.) (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)
6 I, <20 83-50-006-4 65-07-00 PHM-12: 83-41-022
l, =20 83-50-006 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
8 I, <20 83-50-008-4 65-08-00 PHM-12: 83-41-022
l, =20 83-50-008 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
10 I, <20 25-97-00 65-09-00 PHM-12: 83-41-022
l, 220 83-50-010 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
12 I, <25 25-31-00 65-10-00 PHM-12: 83-41-029
l, 225 83-55-012 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
I, <30 26-90-00 .
14,6 I > 30 26-48-00 65-12-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
I, <30 25-99-00 .
16 I > 30 83-55-016 65-12-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
I, <30 83-55-018-5 .
18,3 > 30 83-55-018 65-13-00 GD 19/22/25: 83-40-044
20 I, =240 83-55-020 65-12-00 GD 22/25: 83-40-044
22 I, =240 25-15-00 65-13-00 GD 22/25: 83-40-044
5.7 Isolierstift (Typ ISA, ISB, ISMS)

Bolzenabmessungen

Pistolenzubehor

d | Bolzenhalter | Stutzrohr | Tefloneinsatz FuBplatte
! 2 (Art.-Nr.) | (Art-Nr.) | (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)
20<1,<65 83-25-003
PHM-12: 83-41-035
3| 65<k<110 83-45-003 |80-11-002| 80-11-003 ,
10 oo 008 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-035
50 <1, < 110 83-25-004 PHM-12: 83-41-035
4 > 110 83-85.004 |80-11-002| 80-11-003 | o 1\1 160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-035
50 <1, < 65 83-25-005
PHM-12: 83-41-035
5| 65<l,<110 83-40-005 |80-11-002| 80-11-003 .
O oo oo 00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-035
50<l,<110 | 83-50-006-25 PHM-12: 83-41-035
6 l, > 110 83-85.006 |20-11-002| 80-11-003 | o i\4 160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-035

Alternativ bei Verwendung von Keramikringen Typ UF:

Bolzenabmessungen

Pistolenzubehor

d | Bolzenhalter Keramikringhalter FulRplatte
! 2 (Art.-Nr.) (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)
20<1,<65 83-25-003
PHM-12: 83-41-022
3 65<1,<110 83-45-003 65-07-00 .
> 110 83-90-003 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
4 50=<1,<110 83-25-004 65-07-00 PHM-12: 83-41-022
2110 83-85-004 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
50<1,<65 83-25-005
PHM-12: 83-41-022
5 65<1,<110 83-40-005 65-07-00 QR AN
L= 110 83-85-005 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
6 50<1, <110 83-50-006-25 65-07-00 PHM-12: 83-41-022
l> =110 83-85-006 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
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Alternativ bei Verwendung von Dauer-Keramikringen Typ K:
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Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
d | Bolzenhalter Keramikringhalter FuRplatte
! 2 (Art.-Nr.) (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)
201, <65 83-25-003
3 65<1,<110 83-45-003 65-31-01 PHM-12: 83-41-022-M22
2110 83-90-003
50<1,<110 83-25-004 .
4 > 110 83-85-004 65-31-01 PHM-12: 83-41-022-M22
50 <1< 65 83-25-005
5 65<1><110 83-40-005 65-31-01 PHM-12: 83-41-022-M22
22110 83-85-005
50<1,<110 83-50-006-25 Q3199
6 L> 110 83-85-006 65-31-01 PHM-12: 83-41-022-M22
5.8 Verbundstift (Typ VBS)
Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
d | Bolzenhalter | Stutzrohr | Tefloneinsatz FuBplatte
! 2 (Art.-Nr.) | (Art-Nr.) | (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)
20=<1,<65 83-25-003
PHM-12: 83-41-035
3 65<1,<110 83-45-003 |80-11-002| 80-11-003 )
> 110 83-90-003 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-035
5.9 Flachstift (Typ A, B, C)
Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
b s | Bolzenhalter Keramikringhalter FulRplatte
2 (Art.-Nr.) (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)
15 220 83-03-015 65-11-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
15 5 220 83-05-015 65-11-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
25 3 220 83-03-025 65-13-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-044

5.10 Gewindebolzen (Typ M)

Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
d | Bolzenhalter Keramikringhalter FuBplatte
! 2 (Art.-Nr.) (Art.-Nr.) (Pistolentyp: Art.-Nr.)
PHM-12; 83-41-022
M8 215 83-50-008 65-08-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12; 83-41-022
M10 220 83-50-010 65-09-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-022
PHM-12; 83-41-029
M12 220 83-55-012 65-10-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
M16 > 30 83-55-016 65-12-00 PHM-160/161, GD 16/19/22/25: 83-40-029
M20 > 40 83-55-020 65-12-00 GD 19/22/25: 83-40-029
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6. Zubehdr und Verschleif3teile fiir Bolzenschweil3pistolen
fur Spitzenziindungs-Schweil3bolzen

6.1 Gewindebolzen (Typ PT), Innengewindebuchse (Typ IT), Stift (Typ UT), Grobgewindebol-
zen, Lacknutbolzen

Fur Bolzenschweil3pistolen PKM-1B, PHM-1A:

Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
d, P Bolzenhalter (Art.-Nr.) Zwischenring (Art.-Nr.)
<40 -
M3/3 40 <155 82-50-003 B-80-40-1128
55<1, <70 B-80-40-1128 (2 Stuick)
<40 -
M4 [ 4 40 <155 82-50-004 B-80-40-1128
55<1, <70 B-80-40-1128 (2 Stiick)
I, <40 -
M5/5 40 <1, <55 82-50-005 B-80-40-1128
55<1, <70 B-80-40-1128 (2 Stiick)
I, <40 -
M6 /6 40 <1, <55 82-50-006 B-80-40-1128
55<1, <70 B-80-40-1128 (2 Stiick)
I, <40 -
7,1 40< 1, <55 82-50-071 B-80-40-1128
55<1, <70 B-80-40-1128 (2 Stuick)
I, <40 -
M8 /8 40 <155 82-50-008 B-80-40-1128
55< 1,70 B-80-40-1128 (2 Stuck)
I, <25 B-80-40-1128
25< 1,40 e B-80-40-1128 (2 Stuck)
M10 40<1,<55 82-50-010 B-80-40-1128 (3 Stiick)
55<1, =70 B-80-40-1128 (4 Stiick)

6.2 Flachstecker, Doppel-Flachstecker
Fur Bolzenschweil3pistolen PKM-1B, PHM-1A:

Pistolenzubehor
Typ
Bolzenhalter (Art.-Nr.)
Flachstecker 82-50-050
Doppel-Flachstecker 82-50-050

6.3 Isoliernagel

Fur Bolzenschweil3pistolen PKM-1B, PHM-1A:

Bolzenabmessungen Pistolenzubehor
d; P Bolzenhalter (Art.-Nr.)
2 l, <145 82-50-020
3 l, <145 82-50-030

Fur Isoliernagel mit einer Lange von bis zu 200 mm bieten wir die Bolzenschweil3pistole PKM-1B ISO-200
(Art.-Nr. B-90-10-2122) an.
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6.4 Tellerstift, Tellerstift isoliert

Fur Bolzenschweil3pistole PIM-1B:
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Bolzenabmessungen

Pistolenzubehor

d:

d>

l1

Bolzenhalter (Art.-Nr.)

2,7

30

l>=9,5

82-50-0311
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7. Zubehor und Verschleil3teile fur Bolzenschweil3pistolen
fur Kurzzeithubziindungs-Schweil3bolzen

7.1 Gewindebolzen (Typ PS), Innengewindebuchse (Typ IS), Stift (Typ US), Grobgewindebol-
zen, Lacknutbolzen

Fur Bolzenschweil3pistolen PHM-10, PHM-1A:

Bolzenabmessungen Pistolenzubehdr
d1 P Bolzenhalter (Art.-Nr.)
M3 /3 l'zzfjgl 82-50-003
M4 / 4 l';fjgl 82-50-004
M5 /5 l';fjgl 82-50-005
M6 / 6 l';fjgl 82-50-006
71 l';fjgl 82-50-071
M8 /8 l';fjgl 82-50-008
M10 < 15! 82-50-010

'Neben Bolzenhaltern ist zusatzliches spezielles Zubehor notwendig (fir M3-M8 bzw. @3-8 fiir Langen > 40 mm,
fur M10 fir alle Langen). Bitte kontaktieren Sie uns hierzu.
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